CALIFICACION DEL DESEMPENO DEL SOLDADOR (WPQ)
NS N TECNICS T { Segin QW-301, Seccién IX, ASME Boiler and Pressure Vesse! Code )
F1 MHRADG FRRILLOS - SANTIAGO Cliente : REPRESENTACIONES INDUSTRIALES S.A. - TREMAC
FONOS: 2758 14474 . ZI3NESERT - 2155 B30 —
Nombre del soldador Nelson Yariez Ortega
Ci. :17.351.505-7 Estampa soidador : NY
WPS N°: P 130110-0299 Informe N°: 1936
Calificacion realizadaen: ] X JCupéndeprueba | [Soldadura de produccion
| Hoja1de 1
CONDICIONES DEL EXAMEN Y LIMITES DE LA CALIFICACION
Variables de Soldadura (QW-350) Valores Actuales Rangos Calificados
Proceso(s) de Soldadura GMAW GMAW
Tipo { manual, automatico, semi, etc. ) Semi automatico. Semi automalico.
Respaldo ( metal, metal de soldadura, etc. } Sin respaldo Con y sin respaldo
fPlancha : m Caderia:[__] 8.0 mm Hasta 8.8 mm
Especificacion del metal base ASTM A-36 —
Metalbase 1 P6S-N°aP6S-N° P-1 P-1 a P-11, P-34: P-41 a P-49
Especificacion del metal de aporte o elect. { SFA ) SFA-5.18 -
Clasificacion del metal de aporte ¢ electrodo ER70S86 ——
Ndmero - F del metal de aporte F-6 Todos los F-6.
Inserto consumible { GTAW o PAW ) R )
Tipo de aporte (sélido o con fundente) (GTAW o PAW) —- —
{Espesor depositado para cada Proceso :
Proceso 1: : GMAW 8.0 mm Hasta 8,8 mm
Proceso 2 : —- -
Proceso 3 : = e
Posicién calificada { 2G, 6G, 3F, etc.} ) 3G Vertical Ascendente y Plana
Tipo de unién De tope en ranura De tope en ranura y filete
|Didmetro 2 s
Tipo de gas de combustion { OFW } -— o
Gas de respaldo { GTAW, PAW, GMAW ) 80% Argon / 20% CO2 ) o
Tipo Transferencia (spray. globular o corta circuito} Cortocircuito Cortocircuilo
Tipo de corriente y polaridad DC - inversa(+) DC - inversa(+)
RESULTADOS
Inspeccion visual soldadura terminada (QW-3024 ): Aceplable.
X Examen Doblado; [ X | fransversal -Qw-462.3(a) : [___JLongitudinal -QW—462.3(b};I:]Lado -QW-462.2
DCaﬁen‘a= resisiencia a la corrosion-GW-4562 5(c) ; DPiancha, resistencia a la corrosion -QW-462.5(d) ;
DMacmgrafia para evaluar fusién -QW-462.5(b) ; DMacmgraﬁa para evaluar fusién -QW-462 5(e)
TIPO RESULTADO TIPO RESULTADO TIPO RESULTADO
Cara Cumple Cara Cumple == =
Raiz Cumple Raiz Cumple — s
Resultado inspeccién radiografica ( QW-191) :
Soldadura de filste - Prueba fractura ( Qvv-180 } s Large y % del defecto : ---
Macrografia { QW-184 ) : -
Tamano filete {(mm.} X Concavidad/Convexidad : —
Ofras pruebas o inspecciones :  No Aplicable
{Pelicuia o espécimen evaluada por . - De: -
Ensaye mecanico conducide por Alex Trivifio Hernandez Informe N°: 5493-14 de intecil Lida.
Proceso de soldeo supervisado por:  Alex Triviiio Hernandez De : Intecil Lida.
Intecil Lida., Certifica que los datos aqui indicados son corrgctos y que la soldadura fue pgﬁqarada, soldada
y ensayada de acuerdo con los requerimientos de fa_Sectiop IX del Codigo ASME. 7ay &
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Cliente REPRESENTACIONES INDUSTRIALES S.A. - TREMAC
Direccion . ‘Panamericana Norte 20450
Nombre de Soldador - Nelson Yanez Ortega
C.1. Soldador 17.351.505-7 Estampa Soldador : NY
Norma de Ensayo ASHE SECCION IX
Variables de Ensayo
Método de Ensayo : Doblado Guiado Material Base : ASTM A36
Muesiras ensayadas 12 Variables Ambientales : 28°C, Hum.Rel. 20%
Ensayo conducido por__ : Alex Trivifio Hernandez Probetas Marcadas : NY/3G

Bl pechieno e
[ESPECIMENES

RAIZ

CARA

Doblado Transversal -QW-462.3(a) ;

1

Doblado Longitudinal -QW-462.3(b):

PROBETA |SENTIDO DE DOBLADO RESULTADO
DR 1 RAIZ Sin discontinuidades.
DC1 CARA Sin discontinuidades.
Resultado: CUMPLE
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CALIFICACION DEL DESEMPENO DEL SOLDADOR (WPQ)
( Segin QW-301, Seccién X, ASME Boiler and Pressure Vessel Code )

Cliente : REPRESENTACIONES INDUSTRIALES S.A. - TREMAC

o

\ l\v’.}!. ;:'i RIAL L'E'E! .

E[ "“H_‘\U[]f 5. TLLOS - SANTIACO
e i e Nombre del soldador ___ Nelson Yafiez Ortega
C.l. :17.351.505-7 Estampa soldader : NY
[WPS N°: P 130110-029% Informe N°: 1937
Calificacién realizadaen: | X JCupdndeprueba |  [Soldadura de produccion
[ Hoja 1 de 1

GONDICIONES DEL EXAMEN Y LIMITES DE LA CALIFICACION
Variables de Soldadura {QW-350)

Rangos Calificados

Valores Actuales

jProceso(s) de Soldadura GMAW GMAW

Tipo { manual, aulomatico. semi, etc. ) Semi automatico. Semi automatico
Respaldo ( metal, metal de soldadura, etc. } Sin respaldo Con y sin respaldo
Plancha : Carieria ; 8.0 mm Hasta 8,8 mm
Especificacion del metal base ASTM A-26 —
fMetalbese: P8 S-N°aP oS- N° P-1 P-1a P-11, P-34; P-41 a P-49
Especificacion del metal de aporte o elect. { SFA ) SFA-5.18 —
Clasificacién del metal de aporte o electrodo ER70856 —

Namero - F del metal de aportie F-6 Todos los F-6.
Inserto consumible { GTAW o PAW ) P S

Tipo de aporte (solido o con fundente) (GTAW o PAW) - .

Espesor depositado para cada Proceso :

Proceso 1: : GMAW 8,0 mm Hasta 8,8 mm
Proceso 2 : = S

Proceso 3 - =

Posicion calificada { 2G, 6G, 3F, etc.) 2G Horizontal y Plana
Tipo de unién De tope en ranura De tope en ranura y filete
Diametro - s

80% Argon / 20% CO?

Tipo de gas de combustion ( OFW )
Gas de respaido ( GTAW, PAW, GMAW )

Tipo Transferencia (spray, globular o corlo circuito} Cortocircuito Cortocircuito

Tipo de corriente y polaridad DC - inversa(+) DC - inversa(+)
RESULTADOS

Inspeccion visual soldadura terminada { QW-302.4 } . : Aceptable.

g IExarnen Doblado ;

[XJrransversal -Qw-462 3(a) : [ Jtongitudinal -QW-462.3(0)[_|Lado - Qw-462.2;

[:Caﬁeria‘ resistencia a fa corrosion-QW-462 .5(c) ;

DMacwgraﬁa para evaluar fusién -QW-462.5(b} ;

Dplancha. resistencia a la corrosion -QW-462.5(d} ;
DMacmgrafia para evaluar fusién -QW-462.5(e} .

TIPO RESULTADO TIPO RESULTADO TIPO RESULTADO
Cara Cumple Cara Cumple e -
Raiz Cumple Raiz Curmnple -— -—
Resultado inspeccion radiegréfica ( QW-191) -
Soldadura de filete - Prueba fractura { QW-180 } : Largo y % del defecto : —-
Macrografia { QW-184 ) : -
Tamaio filete {mm.} : X Concavidad/Convexidad : ---
Otras pruebas o inspeccionss :  No Aplicable
Pelicula o espécimen evaluada por : De: -
Ensayo mecanico conducido por : Alex Trivido Hemandez Informe N°: 6487-14 de Intecil Lida.
Proceso de soldeo supervisado por.  Alex Trivifio Hernandez Oe ! Intecil Lida.

Fecha : 02.12.14

Intecil Ltda., Certifica que los datos aqui indicados son correctos y que la soldadura fu&preparada, soldada
y ensayada de acuerdo con los requerimientos de la Seccwn 1X del Cadige ASME ;
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INFORME DE Informe N° : 6497-14
Fecha : 04.12.14
LOS - SANTIAGE ENSAYQO DE DOBLADO '‘Pagina @ 1de1
Cliente : REPRESENTACIONES INDUSTRIALES S.A. - TREMAC
Direccidn : Panamericana Norte 20450
Nombre de Soldador : Nelson Yaiez Ortega
C.l. Soldador : 17.351.6056-7 Estampa Soldador - NY
Nomma de Ensayo : ASME SECCION IX
Variables de Ensayo
Maétodo de Ensayo : Doblado Guiado Material Base : ASTM AZ6
Mueslras ensayadas 12 Variables Ambientales 128°C, Hum.Rel. 20%
Ensayo conducido por  : Alex Trivilo Hernandez Probetas Marcadas cNY/2G

[ESPEGIMENES

Doblado Transversal -QW-462.3(a) ; Doblado Longitudinal -QW-462.3(b): [ ] ‘
PROBETA |SENTIDO DE DOBLADO RESULTADO

DR 1 RAIZ Sin discontinuidades.

bC 1 CARA Sin discontinuidades.

Resultado: CUMPLE
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